5-AXIS CNC TOOL GRINDING MACHINE



Mit ihrem Fundament und ihrer Saule
aus Gusseisen bieten die Werkzeug-
Schleifautomaten des Modells META die
gesamte Technologie, die erforderlich ist,
um die immer komplexeren Geometrien
zu reproduzieren, die moderne Werkzeuge
erfordern.

Die Kinematik des Werkzeug-

. Schleifautomaten besteht aus 3
Linearachsen und 2 Drehachsen.
Die Linearachsen Y, Z sind an
einer Saule befestigt, welche die
Schleifscheibenspindel enthalt.
Die Spannzangenhalter-Baugruppe, Achse
A, ist auf der Drehachse C montiert, die an
der Linearachse X befestigt ist
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X-Achse 320 mm
X-Achse 245 mm
Z-Achse 140 mm
C-Asse  +45°-190° mm
A-Asse
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TECHNISCHE DATEN

Minimaler und maximaler

Werkzeugdurchmesser 2-25 mm

Maximale Werkzeuglange bis zu @19 mm 230 mm
Maximale Werkzeuglange von @ 19,5 bis @ 25 mm 125 mm
Automatische Werkzeugspannung (Spannzange W25)

Leistung Schleifscheibenspindel 2 KW

Drehzahl 0-4500 U/min

Maximaler Schleifscheiben-Durchmesser @ 125 mm
Anzahl der Schleifscheiben 2-3
Potenza assorbita 4 KW

Aufgenommene Leistung 230V / 1/50 Hz einphasig

Abmessungen 1300 x 1200 x 1720 mm
Maschinengewicht 760 kg

Googltech-Sterung GTS-Serie
Antriebe Yaskawa
Interpolation simultan 5 Achsen
Betriebssystem Windows 7

5-AXIS CNC TOOL GRINDING MACHINE



5-AXIS CNC TOOL GRINDING MACHINE

Die Schleifmaschinen des Modells META
sind mit einer in die CNC integrierten
Software zur Werkzeugprogrammierung
ausgestattet.

Dank einer einfachen und verstindlichen
grafischen Benutzeroberflache mit
detaillierten Zeichnungen fur jeden
einzugebenden Parameter ist unsere
Maschine auch fur Mitarbeiter ohne
tiefgreifende Werkzeugkenntnisse
geeignet.

Schleifen und Konstruktion von
Spiralbohrern, Vorderschaft-, Kugel- und
Schaftfrasern mit sowohl differenzierter
Steigung als auch mit ungleicher
Teilung. Scheibenfraser, Aulenschleifen,
Herstellung und Scharfen von
polygonalen Werkzeugen.

Tipo tagliente |Regorare vl —Tipo affilatura ———————

Piani + Apertura a S

—Parametri punta

Sel affilatura |1a_23 Spogl ,l Ordine affilatura Iga [T ,l
Angolo al vertice 14 Spessore nocci.... ID'836

Angolo 12 Spoglia |1 1 Angolo 22 Spoglia IQO

Ampiezza 2% Sp.. I Angolo 3° Spoglia I

Lunghezza testa punzone

Campo  [0.100mm ~ 100.000mm

Incremento  [0.001mm

Valore ﬁ
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Piani + Apedura a S

Mantefio conlco +
Aperura a X

Raggio torico

Campo  [0.010mm ~ 4.500mm

Incremento [0.00Tmm:

Valore [0

Mantelio conico +
Apeduraall

Cuspide + Apertura a X
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Stufenbohrer mit
Kegelmantelschliff S-Ausspitzung

Bohrer mit UA—Al]s'spitzung
4-Flachenschliff mit S-Ausspitzung
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4-Flachenschliff mit X-Ausspitzung

- Zentrierbohrer

Stufenbohrer mit 4-Flachenschliff
|
Fraser mit 2 Schneiden

?r o
Kugelfraser
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Schaftfraser, 3 Schneiden

RS
Schaftfraser, 4 Schneiden

Schaftfraser, ungleiche Teilung
 —

Schaftfraser mit Eclr(rradius

Schaftfraser, 8 Schneiden

Schaftfraser, 6 Schneiden
Gewindebohrer
Reibahle







